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Politechnika Poznanska Europejski System Transferu Punktow

Wydziat Budowy Maszyn i Zarzadzania

KARTA OPISU MODULU KSZTALCENIA

Nazwa modutu/przedmiotu Kod

Systemy narzedziowe 1010222531010220960
Kierunek studiow Profil ksztatcenia Rok / Semestr

(ogdlnoakademicki, praktyczny)

Zarzadzanie i inzynieria produkcji - studia ll (brak) 2/3

Sciezka obieralno$ci/specjalnosé Przedmiot oferowany w jezyku: | Kurs (obligatoryjny/obieralny)
Systemy produkcyjne polski obligatoryjny
Stopien studiow: Forma studiow (stacjonarna/niestacjonarna)
Il stopien stacjonarna

Godziny Liczba punktow

Wyktady: 1 Cwiczenia: - Laboratoria: 1  Projekty/seminaria: - 3
Status przedmiotu w programie studiéw (podstawowy, kierunkowy, inny) (ogdlnouczelniany, z innego kierunku)

(brak) (brak)
Obszar(y) ksztatcenia i dziedzina(y) nauki i sztuki Podziat ECTS (liczba i %)
nauki techniczne 3 100%
nauki techniczne 3 100%

Odpowiedzialny za przedmiot / wyktadowca:

dr inz. Zbigniew Nowakowski

email: zbigniew.nowakowski@put.poznan.pl
tel. 6652752

Wydziat Budowy Maszyn i Zarzadzania

ul. Piotrowo 3 60-965 Poznan

Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci, kompetencji spotecznych:

Podstawowa z zakresu sposobéw i kinematyki skrawania, stosowanych narzedzi skrawajgcych

1 Wiedza: i budowy obrabiarek.
L . . | Logicznego myslenia, obstugi prostych urzgdzen technicznych, korzystania z informacji
2 Umiejetnosci: | pozyskanych z roznych zrédet.
3 Kompetencje | Rozumienie potrzeby uczenia sig i pozyskania nowej wiedzy.
spoteczne

Cel przedmiotu:

Poznanie aktualnych rozwigzan systeméw narzedziowych i ich eksploatacji, przygotowanie narzedzi do zadan obrébkowych,
wdrazanie systemoéw narzedziowych w przedsiebiorstwie.

Efekty ksztatcenia i odniesienie do kierunkowych efektéw ksztalcenia

Wiedza:

1. Student potrafi rozpozna¢ podstawowe systemy mocowania narzedzi skrawajgcych i opisa¢ ich wlasciwosci
eksploatacyjne - [K2_W02, K2_W04, K2_W05]

2. Student potrafi opisac i zidentyfikowaé narzedzia i materialy narzedziowe zgodnie z normami ISO - [K2_WO01, K2_W02]

Umiejetnosci:

1. Student potrafi dokona¢ analizy optacalnosci zastosowania systemu narzedziowego - [K2_U04, K2_U08, K2_U11]

2. Student potrafi dobra¢ odpowiedni system mocowania narzedzia do zatozonego zadania obrébkowego -
[K2_U08, K2_U09, K2_U11, K2_U12, K2_U22]

3. Student potrafi zastosowaé programy komputerowe do wspomagania doboru i zarzadzania narzedziami skrawajgcymi -
[K2_U08, K2_U09, K2_U20]

Kompetencje spoteczne:

1. Student nabywa umiejetno$¢ samodzielnego rozwigzywania problemow technicznych poprzez wyszukiwanie wiedzy w
literaturze i Internecie - [K2_KO01]

2. Student nabywa umiejetnos¢ pracy zespotowej, formutowania pytan i generowania pomystow - [K2 K03]

Sposoby sprawdzenia efektéow ksztatcenia
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Wyktad: zaliczenie na podstawie kolokwium sktadajgcego sie z 4 pytan przekrojowych lub testu jednokrotnego wyboru
sktadajgcego sie z 40 pytan szczegotowych.

Laboratorium: zaliczenie na podstawie ocen za aktywno$¢ na zajeciach i umiejetnos$¢ rozwigzywania postawionych na
¢wiczeniach probleméw oraz ocen ze sprawozdan. Aby uzyska¢ zaliczenie laboratorium wszystkie oceny z ¢wiczen muszg
byé pozytywne.

Tresci programowe

Wyktad obejmuje: budowe i podziat narzedzi skrawajgcych za wzgledu na rézne kryteria; identyfikacje narzedzi, ostrzy
skrawajgcych i materiatéw narzedziowych wg norm ISO; ekonomika eksploataciji narzedzi sktadanych; cel, wymogi i
ekonomika stosowania systemoéw narzedziowych; przeglad konstrukcji systeméw narzedziowych i zasady wyboru systemu
narzedziowego; przygotowanie narzedzi do zadania obrébkowego: ustawianie i pomiary narzedzi, kodowanie

i identyfikacja narzedzi, zarzadzanie danymi narzedziowymi w produkcji; wybdér systemu narzedziowego do obrébki HSM -
przygotowanie narzedzi do obrobki HSM; diagnostyka stanu ostrza.

Laboratorium sktada sie z ¢wiczen na ktérych studenci: zapoznajg sie z réznymi rozwigzaniami modutowych systeméw
narzedziowych i dokonujg wyboru ze wzgledu na rézne kryteria, przeprowadzajg badania eksploatacyjne systemow
narzedziowych, przygotowujg narzedzia do zadania obrébkowego, uczg sie identyfikowaé i oznaczaé narzedzia i materiaty
narzedziowe wg norm ISO, zapoznajg sie z informatycznymi systemami zarzadzania narzedziami

i oprzyrzadowaniem narzedziowym.

Literatura podstawowa:
1. Cichosz P.: Narzedzia skrawajgce. Wydawnictwa Naukowo-Techniczne, Warszawa 2006.

2. Meldner B., Darlewski J.: Narzedzia skrawajace w zautomatyzowanej produkcji. Wydawnictwa Naukowo-Techniczne,
Warszawa 1991.

3. Kosmol J.: Automatyzacja obrabiarek i obrébki skrawaniem. Wydawnictwa Naukowo-Techniczne, Warszawa 2000.

Literatura uzupetniajaca:

1. Stés J.: Skladane systemy narzedziowe. Prace Instytutu Obrobki Skrawaniem. Seria: Opracowania analityczno-
syntetyczne, Nr1/1991, Krakéw 1991.

2. Honczarenko J.: Elastyczna automatyzacja wytwarzania. Obrabiarki i systemy obrébkowe. Wydawnictwa Naukowo-
Techniczne, Warszawa 2000.

Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Czynnosé Czas (godz.)
1. Przygotowanie do wyktadu 0
2. Udziat w wyktadzie 15
3. Utrwalanie tresci wyktadu 8
4. Konsultacje 2
5. Przygotowanie do egzaminu 10
6. Udziat w egzaminie 4
7. Przygotowanie do zajec¢ laboratoryjnych 8
8. Udziat w zajeciach laboratoryjnych 15
9. Utrwalanie tresci zaje¢ / sprawozdania 10
10. Konsultacje 2
11. Przygotowanie do zaliczenia 0
12. Udziat w zaliczeniu 0
Obcigzenie praca studenta
forma aktywnosci godzin ECTS
taczny naktad pracy 74
Zajecia wymagajgce bezposredniego kontaktu z nauczycielem 38
Zajecia o charakterze praktycznym 35
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